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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
MALOWANIA ZEWNETRZNE 1 WEWNETRZNE
Kod CPV 45442100-8 - ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem mniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru malowan zewnetrznych 1 wewnetrznych.

1.2. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem malowan zewnetrznych 1 wewnetrznych w ramach przedmiotowej inwestycji.

1.3. OkreS$lenia podstawowe

Zgodnie z ogdlng specyfikacja techniczng.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Zgodnie z ogdlng specyfikacja techniczng

2. MATERIALY

Nalezy stosowac farby gotowe do malowania wewnatrz i na zewnatrz, farby olejne nawierzchniowe i
do gruntu, farby syntetyczne nawierzchniowe i do gruntu, emulsje akrylowe nawierzchniowe 2 razy i 1
raz podktad

2.1. Farby budowlane gotowe

1.Farby w postaci past przed uzyciem do malowania doprowadzi¢ do konsystencji roboczej przez
uplynnienie odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem, zgodnie z wytycznymi
producenta. Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne 1 silikonowe
akrylowe) przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na budowie.

2. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom polskich norm (lub §wiadectw
1 aprobat) dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Zgodnie z ogblng specyfikacja techniczna.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ogdlna specyfikacja techniczng

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne przystapienia do rob6t malarskich

1. Przed przystagpieniem do malowania wyrowna¢ i wygladzi¢ powierzchni¢ przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza
gtadkos¢ powierzchni. Nastgpnie powierzchni¢ zagruntowaé. W robotach olejnych gruntowanie
wykona¢ przed szpachlowaniem. Podloza nienasigkliwe (np. szklo, zeliwo) nie wymagaja
gruntowania.

2. Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku wykonywaé dopiero po wyschnigciu tynkow i



miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych wykonywa¢ po catkowitym 1 ostatecznym

mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i1 osadzeniu innych przedmiotdw w $cianach.

3. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie §cian i sufitow mozna wykonywa¢ po zakonczeniu robot
poprzedzajacych, a w szczegdlnosci:

- calkowitym ukonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych, t j. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych itp. (bez zalozenia zewngtrznych przykryw kontaktow,
wytacznikoéw lub opraw), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin (np. tapet),

- zalozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury os$wietleniowej
(wylaczniki, lampy itp.),

- wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podiogowe,

- utozeniu podktadu podtog drewnianych sportowych

- dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej oraz po zagruntowaniu wrgbow

5. Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- po ulozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych)

- po wypehieniu poliweglanem

6. Tynki przeznaczone do malowania powinny spelnia¢ nast¢pujace wymagania techniczne:

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow naprawi¢ przed przystgpieniem do malowania przez
wypehienie zaprawg uszkodzonych miejsc i1 zatarcie réwno z powierzchnig tynku;

- przygotowang pod malowanie powierzchni¢ tynku, oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych
(kurz, sadze, thuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.)
oraz osypujacych sie ziaren piasku, a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona
z tuszczacej lub pylacej si¢ starej powloki malarskiej,

- nie wolno malowa¢ tynkéw uprzednio malowanych innymi farbami bez usuni¢cia (zmycia
poprzedniej powloki malarskiej, z wyjatkiem powtok z farb emulsyjnych);

- po oczyszczeniu tynk nie moze by¢ rozmickczony (np. gipsowy).

7. Drewno powinno by¢ nie zmurszale, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw 1 zaciekow
powierzchnia drewna struganego powinna by¢ gladka, a uszkodzenia powinny by¢ naprawione
szpachlowka dopuszczong do stosowania. Elementy do malowania dopasowane i umocowane w
konstrukcji — z okuciami wpuszczonymi nie glebiej niz na 1 mm ponizej powierzchni malowanej,
wystajacymi nie wiecej niz na 0,5 mm nad nig. Wkrety 1 gwozdzie nie powinny wystawac poza
powierzchnie licowa, a ich gtoéwki powinny by¢ zabezpieczone farbg antykorozyjng. Powierzchnia
przeznaczona do malowania odkurzy¢ i oczys$ci¢ z plam, ttuszczu, Zywicy lub innych zanieczyszczen.
8. Powierzchni¢ konstrukcji stalowych przygotowa¢ do malowania, oczys$ci¢ ze zgorzeliny, masy
formierskiej 1 rdzy (do czystej I$nigcej powierzchni); Elementy metalowe rowniez oczyszczone z

pozostatosci zaprawy, kurzu i1 plam thuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa.



Metalowe pokrywki pudetek instalacji elektrycznej - niezaleznie od przewidywanego rodzaju
malowania $cian - pokryte bezminiowg farba rdzochronng. Nalezy stosowaé fabrycznie zabezpieczone
elementy.

9. Podktady pod powtoke; malarska dostosowac do:

- rodzaju podtoza (beton, tynki itp.),rodzaju malowania emaliami, akrylowymi 1 emulsyjnymi

- miejsca 1 warunkow zastosowania powtoki (elewacja, wngtrza, pomieszczenia suche lub narazone na
zawilgocenie). Dobor wlasciwego rodzaju podkitadu w zaleznosci od wymienionych warunkow
dokona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w polskich normach lub $wiadectwach 1 aprobatach
dopuszczenia nowych wyrobow malarskich do stosowania w budownictwie.

10. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz - 5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz
+22°C. Zaleca sig, aby temperatura w chwili wykonywania rob6t malarskich wynosita:

- przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18 °C,

- przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi 1 olejno-zywicznymi +10°C,

- przy lakierowaniu i powlekaniu emalig + 20°C (w pomieszczeniu przy zamknigtych oknach), jak
réwniez przy malowaniu wyrobami chemo-utwardzalnymi 1 poliuretanowymi.

11. Roboty malarskie na zewnatrz budynkow nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opadow atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych
powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni
zawilgoconych w dniach deszczowych.

12. Malowanie przeciwkorozyjne konstrukcji stalowych na zewnatrz budynkow wykonywane w
wytworniach . Poprawki po montazu wykona¢ na budowie.

5.1.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.1.1.1. Wymagania ogoélne

Wymagania dla powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie:

a) gladkie 1 réwne, tzn. nie wykazujace nadrostow betonowych, zaciekdw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy skué¢, usungé lub zeszlifowac;
dopuszcza si¢ pojedyncze wglebienia o $rednicy nie przekraczajacej 5 mm i gltebokosci do 4 mm —
dla podtozy betonowych;

w zakresie réwnos$ci tynki powinny spelnia¢ wymagania okreslone dla tynkéw IV kategorii wg
obowigzujacej normy.

b) dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dionig, nie wykruszajace sie,
bez widocznych rys, spgkan 1 rozwarstwien,

c) czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i innych zanieczyszczen (jak kurzu, brudu oraz rdzy); w
razie potrzeby usunaé¢ szpachelkg lub pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i nastepnie splukaé czysta
woda,

d) w dostatecznym stopniu dojrzatle pod emulsyjne oraz wyroby typu olejnego w zaleznosci od



rodzaju przewidzianej farby (2 — 6 tygodni); dopuszcza si¢ zabarwienie jasnor6zowe pod dziataniem
roztworu alkoholowego fenoloftaleiny 1%,

e) dostatecznie suche — wilgotno$¢ podtoza powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
tabl.27-1, a jej sprawdzenie mozna wykona¢ przy uzyciu:

« aparatu wskaznikowego, elektrycznego

» metoda suszarkowo-wagowa,

* papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

5.1.2 Przygotowanie roznych powierzchni (beton, tynk, drewno, stal itp.) do malowania
zewnetrznego

1. Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych oczys$ci¢ z odstajacych grudek
zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowato$¢ betonu usunicte przez skucie, a nastepnie
przeszlifowane,

- gwozdzie oraz wystajace druty lub prety zbrojeniowe usunigte, a elementy stalowe
wystajace z powierzchni betonu, ktére nie moga by¢ usunigte, zabezpieczy¢ przed rdza
farba antykorozyjna

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien usung¢ przez zeskrobanie, od kurzenie 1
zmycie woda z dodatkami detergentow i nastepnie sptukanie czysta woda.

- powierzchnie tynku oczy$ci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, thuszcze
itp.) 1 chemicznych (wykwity skladnikow podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia
podtynkowego) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku,

- okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie

2. Podloza stalowe przygotowac nastepujaco:

a) bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie z zendry, thuszczow i rdzy (do czystej
I$nigcej powierzchni). Prace wykonaé¢ w wytworni.

b) stare, zniszczone powtoki malarskie catkowicie usung¢,

¢) powierzchnie metalowe ponadto oczyszczone z pozostatosci zaprawy, tak aby ich stan odpowiadat
wymaganiom okreslonym w p. ¢) i d).

5.1.3. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.1.3.1. Wyrownanie powierzchni

1. Podloza betonowe, tynki cementowe i cementowo - wapienne posiadajace drobne uszkodzenia
powierzchni naprawi¢ przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowg 1:3

2. Dopuszcza si¢ naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masa szpachlowa przewidziang
do wykonywania tynkoéw pocienionych

3. Elementy drewniane lub z materiatbw drewnopochodnych: usunaé wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. wgniecenia, peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ w zaleznos$ci
od rodzaju przewidywanej farby, kitem syntetycznym (ftalowym), kitem akrylowym lub innym

dopuszczonym dopuszczonymi do stosowania w budownictwie. W przypadku wigkszych wglebien i



nieréwnosci (kilkumilimetrowych) szpachlowke lub kit nalezy nanosi¢ w kilku warstwach, przy czym
kazda nastepnag warstwe¢ mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnigciu poprzedniej oraz po
przeszlifowaniu jej na sucho papierem S$ciernym o odpowiedniej granulacji. Po zakonczeniu
szlifowania kazdej warstwy wyréwnawczej powierzchnie nalezy odpyli¢.

4. Powierzchnie stalowe itp., wymagajace wyrdownania, przygotowa¢ zgodnie z zaleceniami w
zalezno$ci od rodzaju farby przewidzianej na powtoke.

5.2. Malowanie farbami, emaliami i lakierami olejnymi i syntetycznymi dla robét zewnetrznych
1. Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych majg mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez $ladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen,. pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza lub poktadu. Powloka bez przeswitow musi pokrywac podtoze lub podktad, ktére nie powinny
by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza ci¢ nieznaczne miejscowe przesyty wytacznie
przv powtokach jednowarstwowych.

2. Powtloki maja mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe (z farby rozcienczonej benzyna) powinny
by¢ jednolicie matowe lub potmatowe. W przypadku powlok jednowarstwowych dopuszcza sie¢
nieznaczne miejscowe zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu- lub trzykrotnym
pierwsza warstwa powloki wykona¢ z farby do gruntowania ogolnego stosowania lub z farby
rdzochronnej, a nastgpnie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym 1 trzykrotnym malowaniu
olejnym farbg rdzochronng nalezy stosowaé farby roznigce si¢ migdzy sobg odcieniem lub
intensywnos$cig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na:
wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwosc.

3. Powloki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejnych z tym, ze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywac
dodatkowo probe badania twardosci powloki. Powtoki z lakierow olejnych powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w p. I do 3, z tym, Zze powinny by¢ btyszczace, lecz niekryjace, 1 nie powinny
zmienia¢ w sposob widoczny okiem nie uzbrojonym barwy podktadu lub podtoza pokrytego lakierem.
Dopuszcza si¢ jedynie nieznaczng zmiane¢ odcienia

6. KONTROLA JAKOSCI

Zgodnie z ogblng specyfikacja techniczng

6.1. Inne wymagania specjalne dla robot malarskich - wewnetrznych

1. W czasie wykonywania robot malarskich prowadzi¢ kontrole miedzyfazowa dotyczaca:

- sprawdzenia jako$ci materiatow malarskich,

- sprawdzenia wilgotno$ci 1 przygotowania podtoza pod malowanie,

- sprawdzenia stopnia skarbonizowania tynkdow,

- sprawdzenia jakos$ci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich,

- sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schni¢cia powtok. Zbadanie jako$ci materiatow i

podiozy powinno by¢ dokonywane w sposob okreslony polskimi normami. W razie braku norm



kontrola moze by¢ dokonana w sposdb okreslony $wiadectwami lub aprobatami dopuszczenia do
stosowania nowych materiatéw, a w przypadku ich braku — w instrukcjach producentéw
uzgodnionych z wlasciwa jednostka naukowo-badawcza. Badanie jakos$ci materialdow i1 podlozy -
potwierdzone protokotami lub wpisem do dziennika budowy.

6.2. Kryteria oceny jakosci i odbior powierzchni przygotowanej do malowania - wewnetrznego

1. Terminy wykonywania badan podiozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

- badanie powierzchni tynkow wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,

- badanie powierzchni betonéw przeprowadza¢ nie wczes$niej niz po 4 tygodniach od daty ich
wykonania,

- badanie wszystkich podlozy przeprowadza¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw
przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystapieniem do robdt malarskich,

- badanie stopnia skarbonizowania podtoza wykonywac¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
malarskich,

- badanie materiatow przeprowadza¢ bezposrednio przed ich uzyciem,

- badanie podktadéw przeprowadzaé nie wezesniej niz po 2 dniach od daty ich ukonczenia.

2. Badania techniczne przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz + 5°C 1 przy
wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.

3. Badanie podtozy obejmuje:

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub cementowego.
Przeprowadzaé przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4 mm 1 zwilZzenie zeskrobanego,
miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy
zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwia si¢ na blador6zowo, natomiast intensywne
zabarwienie rozowe $wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku, sprawdzenie odtluszczenia
powierzchni szkla stali, zeliwa, betonu itp. wykona¢ przez polanie badanej powierzchni wodg; proba
daje wynik dodatni, jesli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

4. Badanie materiatow:

- sprawdzenie materiatéw przeprowadzac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen o
jakosci materialow wystawianych przez producentow oraz wynikéw kontroli, stwierdzajacych
zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
odpowiednimi polskimi normami lub ze §wiadectwami (aprobatami) dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, materiaty, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, nie
stosowac.

5. Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

- sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkow — przez kilkakrotne potarcie dlonig
podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka piasku,

- sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podkladu kilkoma kroplami wody gdy

wymagana jest mola nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢ nie



wczesniej niz po trzech

- sprawdzenie wsigkliwos$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m?
farbg podktadows; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastgpnej warstwy
powtokowej wystapig roznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki,

- przy sprawdzaniu wyschnigcia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm
cigzarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchni¢ nalezy uzna¢ z wyschnigta,
jezeli po odjeciu tamponu wiokienka waty nie przylgnety do powierzchni podktadu,

- sprawdzenie przyczepnosci podkladu z farb rdzochronnych wykonywaé zgodnie z wymaganiami
polskiej normy.

W przypadku elementéw drobnowymiarowych badanie przyczepnos$ci mozna wykonywacé w
sposob uproszczony, t j. przez kilkakrotne uderzenie podktadu miotkiem o masie 150 g. Podkitad ma
dostateczng przyczepnos¢, jezeli po wykonaniu proby nie bedzie odpadat pomimo ewentualnych
spekan.

6.3. Kryteria oceny jakoSci i odbior powierzchni do malowania—zewng¢trznych.

1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty musza odpowiada¢ wymaganiom za wartym w
polskich normach lub $wiadectwach (aprobatom) dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Badania materiatow przeprowadza¢ bezposrednio przed ich uzyciem przy temperaturze powietrza nie
nizszej niz -f 5°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.

2. Sprawdzenie prawidtowos$ci przygotowania powierzchni pod malowanie odnotowa¢ w dzienniku
budowy.

3. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania obejmuje:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia,

- sprawdzenie skutecznos$ci fluatowania.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie wykonywac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci wykonywaé przez spryskanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Gdy wymagana jest mata wsigkliwo$¢, ciemniejsza plama zwilZonej
powierzchni powinna wystapi¢ nie wezesniej niz po 3 s. Sprawdzenie wyschnigcia powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ w sposdb podany w p. 5.1. Sprawdzenie skutecznosci fluatowania powierzchni nalezy
wykona¢ przez zwilZenie jej l-procentowym roztworem alkoholowym fenoloftaleiny. Zmiana barwy na
intensywnie r6zowg jest dowodem niewtasciwego zafluatowania podtoza.

6.4. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robot malarskich - zewnetrznych

1. Badania powlok przy ich odbiorach przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastgpujacych
terminach:

— powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach,

— powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakierow



1 emalii — nie wcze$niej niz po 14 dniach.

2. Badania, techniczne przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz + 5°C 1 przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowe;.

3. Odbior robot malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19.

4. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu rdwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy 1 zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetnia czy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy, od stajacych platkow powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym $ladéw pedzla
itp., w stopniu kwalifikujacym odbierang powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania

5. Sprawdzenie zgodnos$ci barwy powloki z wzorcem polega na pordwnaniu, w §wietle rozproszonym,
barwy wyschnigtej powloki malarskiej z barwg wzorca, ktory w przypadku naktadania powlok bez
podktadu wyréwnawczego n; tynki i betony, powinien by¢ wykonany na takim samym podtozu, o
powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.

6. Sprawdzenie potysku wykonaé przez, ogledziny powloki w §wietle rozproszonym Rodzaj potysku
powinien by¢ okreslany:

przy powtokach matowych

— polysk matowy tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym, przy powtokach pétmatowych

— potysk pétmatowy, t j. odpowiadajacy potyskowi skorupki kurzego jaja, przy powlokach z farb
olejnych i syntetycznych z polyskiem

— wyrazny tlusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego 1 syntetycznego

— potysk lakierom odpowiadajacy potyskowi glazurowanej ptytki ceramiczne;.

7. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemna w przypadku
powlok biatych i bialg w przypadku powtok kolorowych). Powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na
szmatce nie wystapia slady farby.

8 . Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powlok lakierowych wykonywac zgodnie z wymaganiami
normy panstwowe;j.

9. Sprawdzenie odpornosci na zarysowan przeprowadza si¢ metoda uproszczong — przez zarysowanie
powloki w kilku miejscach paznokciem. Powloka jest odporna na zarysowani jesli po wykonaniu
proby nie wystagpiag na nit rysy widoczne okiem nie uzbrojonym. Badania wg metody S$cistej
przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami polskiej normy.

10. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykona¢ zgodnie z norma.

11. Sprawdzenie grubosci powlok na elementach stalowych przeprowadzi¢ przyrzadami
elektromagnetycznymi wedlug normy panstwowej. Badania powlok na innych poditozach nalezy

przeprowadza¢ zgodnie z normami lub $wiadectwami.



12. Sprawdzenie elastycznosci powlok wykonywaé zgodnie z ustaleniami podanymi w polskiej

normie.

13. Sprawdzenie twardo$ci powtok metod uproszczong polega na lekkim przesunieciu i powierzchni

badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego migkkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest

dostatecznie twarda, jesli po wykonaniu proby nie wystapia na niej rysy widoczne okiem nie

uzbrojonym z odlegltosci 0,5 - m. Badanie wedlug metody S$cistej wykona¢ zgodnie z ustaleniami

norm.

14. Sprawdzenie przyczepno$ci powlok moze by¢ wykonane réznymi metodami zaleznie od rodzaju

podtoza lub podktadu pokrytego powloka, a mianowicie:

badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego
wykonywa¢ przez probe odrywania ostrym narzgdziem (nozem lub skalpelem
chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza,

badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadow wyréwnawczych przeprowadzaé
przez wykonanie na badanej powltoce kilku rownolegtych nacig¢ w odstepach co 1 cm, a
nastgpnie przez zaklejanie naci¢¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawelnianej za
pomoca gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni pasek
zerwac; powtoka ma dobrg przyczepnosé, jesli zerwanie nastepuje w spoinie klejowej lub w
podktadzie,

badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, plyt z drewna
struganego lub materiatow drewnopochodnych oraz ze szkta wykonywa¢ we dlug norm na
stalowych plytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu maluje si¢ 1 suszy; na czesci
powierzchni powloki ok. 40 mm?® wykona¢ ostrym nozem, trzymanym prostopadle do
pomalowanej powierzchni, 10 rownoleglych rys w odstgpach co 1 - 1,5 mm, tak aby
powtloka byla przecigta az do podtoza; nastgpnie wykona¢ 10 takich samych naci¢¢ pod
katem 90° do po przednich; rysy nie powinny mie¢ szarpanych brzegéw. Przy dobrej
przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposob rownolegtoboki powinny trwale przylegac¢
do podltoza i nie odpadaé przy przesunigciu palcem lub migktam pedzlem (ptaskim); badanie
to przeprowadzi¢ na 3 ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnos¢, gdy na
dwoch z 3 badanych plytek nie odpadnie wigcej niz 1 kwadracik (catkowicie lub czgsciowo)
po przesunigciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem,

badanie wedlug metody $cistej przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami polskiej normy.



15. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka ze szczeciny lub szmatka. Powtoka jest odporna na
zmywanie woda, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostang §lady farby oraz gdy po wyschnieciu
zmyte] powierzchni powloki nie wystapig na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub w potysku
w stosunku do powierzchni nie poddanej probie. Przy powlokach matowych dopuszcza si¢ nieznaczny
potysk a przy powtokach potmatowych dopuszcza si¢ nieznaczne powigkszenie potysku w miejscu ba-
dania w stosunku do powierzchni nie zmywane;.

16. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda z mydlem wykonywac przez kilkakrotne silne
potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie
doktadne splukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z
mydtem, jesli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata
badana powierzchnia bedzie miata jednakowag barwe. Na powlokach matowych dopuszcza sig
powstanie stabego potysku w cze$ci zmywane;.

17. Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami polskiej normy.

18. Sprawdzenie wsigkliwosci powloki z farby podkiladowej nalezy wykonywac przez jedno krotne
pomalowanie farbg podkladowa powierzchni o wielko$ci okoto 0,10 m?. Po wyschnieciu farby
podktadowej nanie$¢ powloke z farby nawierzchniowej. Szczelno$¢ jest wystarczajaca, jesli po 24
godz. powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.

19. Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcieficzalnych farb
emulsyjnych 1 silikonowych oraz rozpuszczalnikowych farb silikonowych nalezy przeprowadzac
zgodnie z polskimi normami lub §wiadectwami i aprobatami.

6.5. Ocena jakosci malowania - zewnetrznego

1. Jezeli badania przewidziane w p. 6.4. dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie na lezy uzna¢ za
prawidtowo wykonane.

2. Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robdt malarskich lub
tylko zakwestionowang ich cze$¢ uznaé za nie odpowiadajace wymaganiom tym przypadku komisja
przeprowadzajaca odbior powinna ustali¢, czy nalezy:

- catkowicie lub cz¢sciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac

- usunigcie powtok 1 powtorne prawidlowe ich wykonanie,

- poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodno$ci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

3. W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca si¢ ich usuni¢cie w sposob
nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw —ponownie wykona¢ wierzchnig powloke malarska,

- Slady pedzla na powierzchni powloki —doktadnie wygtadzi¢ powierzchni¢ drobnym materiatem

Sciernym 1 powtdrnie starannie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska,



- plamy na powierzchni powloki powstale w wyniku niewlasciwego natrysku mechanicznego
zlikwidowac¢ przez powtorne wykonanie wymalowan, doktadnie utrzymujac koncoéwke agregatu w tej
samej odlegtosci od malowanej powierzchni i pod tym samym katem wykona¢ natrysk farby,

- matowe plamy na powierzchni powtoki zlikwidowac¢ przez powtdrne naniesienie powtoki malarskiej,
- odspojenie si¢, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powloki lub sfaldowanie powtoki — oczysci¢
powierzchni¢ z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchni¢ pod malowanie i
doktadnie nanie$¢ cienkg warstwe powtoki.

Badania techniczne przeprowadza¢ w warunkach temperaturowo - wilgotnosciowych jak w p. 5.2.
Odbior robdt malarskich wewnetrznych obejmuje badania podane wyzej. Ocene powtok malarskich
wewnetrznych nalezy przeprowadza¢ jak powtok wewnetrznych wedhug p. 6.5.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z ogdlng specyfikacja techniczng

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ogdlna specyfikacja techniczng

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z ogdlng specyfikacja techniczng

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy, opracowania pomocnicze i normy:

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 927-12000 Farby 1 lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno zastosowane
na zewnatrz. Klasyfikacja 1 odbior.

PN-EN 1062-1:2001 Farby 1 lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz
na mury i beton. Klasyfikacja i odbior.

PN-93/C-04401.01 Pigmenty. Ogdlne metody badan - postanowienia ogdlne.

PN-87/C-04403.01 Pigmenty do farb wodnych 1 spoiw budowlanych. Metody badan.
Postanowienia ogodlne i1 zakres normy.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia wyschnigcia i czasu wysychania
PN-76/C-81521  Wyroby  lakierowe.  Badanie  odpornosci  powlok  lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznaczanie nasigkliwo$ci PN-89/C-81536 Wyroby lakierowe. Oznaczanie
krycia PN-93/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i zuzycia.
PN-90/C-96005 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-73/C-97510 Terpentyna (olejek terpentynowy)

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do

malowania. Ogolne wytyczne



PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i1 zeliwa do
malowania.
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.

Wymagania 1 badania przy odbiorze.



