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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NAWIERZCHNIE Z PREFABRYKATOW BETONOWYCH : AZUROWYCH PLYT
KOD CPV 45233250-6 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
dotyczace wykonania nawierzchni z azurowych prefabrykatow betonowych w zwigzanych z budowa 6
miejsc postojowych, w tym 1 dla oséb niepelnosprawnych przy $wietlicy wiejskiej w miejscowosci
Stary Kebtow dz. nr 505 gm. Zelechéw pow. garwolinski.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania nawierzchni z ptyt azurowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami podanymi
w OST (Ogo6lnej Specyfikacji Technicznej).

1.4.1 Betonowa ptyta azurowa — ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.

Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale
w fazie produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i definicjami podanymi
w OST.

1.4.5. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru o ile zostal ustanowiony i
kierownika budowy.

W trakcie wykonywania robot Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu
drogowego 1 osob trzecich w obrgbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania, urzadzen

ostrzegawczych i zabezpieczajacych na placu budowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
2.2 Betonowa plyta azurowa

a) Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej plyty azurowej w budownictwie drogowym jest



posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
b) Wyglqd zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna powinna
by¢ réwna 1 szorstka, a krawedzie kostek rowne 1 proste, wklgsnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm.
¢) Ksztalt, wymiary i kolor plyt azurowych
Tolerancje wymiarowe wynosza:

e nadlugosci +/- 3 mm;

e na szerokosci +/- 3 mm;

e na grubosci +/- 5 mm.
2.3. Materialy do produkcji betonowych plyt azurowych
Do produkcji ptyt azurowych nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkow klasy nie nizszej niz
"32,5” bez dodatkow. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 197-1. Nalezy stosowac
kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712:1986/A1:1997. Uziarnienie kruszywa
powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow
Plyty azurowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych lub na paletach
transportowych.
Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach zabezpieczajacych

przed zanieczyszczeniem.

3.SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z plyt azurowych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zageszczarek pltytowych mechanicznych (wyposazonych gumowa ostong), ubijakéw mechanicznych

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.1.1. Transport plyt azurowych

Plyty azurowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiggnigciu przez beton
minimum 75 % wytrzymatos$ci gwarantowanej, w sposob zabezpieczajacy je przed przemieszczanie i
uszkodzeniem. Sposob ich zaladunku na $rodki transportowe i zabezpieczenie ich przed przesunigciem

w czasie jazdy powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ wyprofilowane i zageszczone.

Wskaznik zaggszczenia powinien by¢ wiekszy niz 0,97 wg normalnej metody Proctora

5.3. Przygotowanie lawy betonowej

Zgodnie z przedmiarem plyty azurowe nalezy uktada¢ na fawie betonowe;.

5.4. Ukladanie nawierzchni z betonowych plyt azurowych

Ksztatt 1 kolor ksztattek powinien by¢ zgodny z wymaganiami Zamawiajgcego.

Plyte uktada si¢ na tawie w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosily od 2 do 3mm.
Dopuszczalne odchylenie wysoko$ci pomigdzy plaszczyznami sasiadujacych dwoéch ptytek moze
przekracza¢ 2mm. Powierzchnia elementow potozonych obok takich urzadzen jak studzienki, wilazy itp.
powinna wystawac 3-5Smm powyzej tych urzadzen.

Elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposodb, aby ich gérna powierzchnia
znajdowata si¢ 1cm powyzej gornej krawedzi kraweznika.

Po utozeniu ptyt, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych 1 przystapi¢ do ubijania nawierzchni parkingu.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w

kierunku poprzecznym ksztaltek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST.

6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent ptytek posiada aprobatg
techniczng lub atest. Niezaleznie od posiadanego atestu Wykonawca powinien zada¢ od producenta
wynikow biezacych badan wytrzymato$ci wyrobu na $ciskanie

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania materialow

Kontrola materialéw polega na sprawdzeniu:

e plyty betonowe:

—wyglad zewngtrzny — przed przystapieniem do rob6t i w przypadkach watpliwych — jw.

— ksztatt 1 wymiar;

— wytrzymato$¢ na $ciskanie na catych ptytach wg PN-EN 206-1 raz przed przystapieniem do robot i w
przypadkach watpliwych;

— nasigkliwo$¢ na catych ptytach wg PN-EN 206-1 raz przed przystgpieniem do robot i w przypadkach



watpliwych;

— odporno$¢ elementdéw na dziatanie mrozu wg PN-EN 206-1 w przypadkach watpliwych;

— $cieralno$¢ na traczy Boehmego wg PN-B-04111:1984 raz przed przystgpieniem do robot i w
przypadkach watpliwych.

e kruszywo na podbudowe¢ — w zakresie 1 z czgstotliwos$cig zgodnie z wymogami powszechnymi.

¢ materialy do podsypek i wypetnienia spoin :

- whasciwosci cementu klasy 32,5 — zgodnos$¢ jego wiasciwosci podanych w deklaracji producenta z
wymaganiami odpowiednich norm;

- kruszywa, piasek: uziarnienie wg PN-EN 933-1:2000, zawarto§¢ zanieczyszczen obcych wg PN-B-
06714/12:1976, zawarto$¢ pytow mineralnych wg PN-B-06714/13:1978, zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych wg PN-EN 1744-1:2000

- przed przystapieniem do robo6t dla partii nie wigkszej niz 1500 Mg i kazdorazowo przy zmianie zrodta
dostaw.

6.3.2. Sprawdzenie podloza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu ich zgodno$ci z przedmiarem i odpowiednimi Storaz
wymaganiami og6éinymi. Dla podtoza dopuszczalne tolerancje wynosza:

e dla glebokosci koryta:

— 0 szerokos$ci do 3m * lcm;

— 0 szerokos$ci powyzej 3m £ 2cm.

e Dla szeroko$ci koryta : + Scm.

Zageszczenie lub no$no$¢ koryta nalezy bada¢ w dwoch punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz 1 raz na 50m ciagu.

6.3.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni azurowych plyt betonowych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z Dokumentacjg oraz wymaganiami ogélnymi:

- pomierzenie szerokosci spoin;

- sprawdzenie prawidlowosci wypetienia spoin;

- sprawdzenie, czy przyjety desen i kolor jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Sprawdzenie rownosci

Sprawdzenie rownos$ci nawierzchni przeprowadzi¢ nalezy tata, co najmniej raz na kazde 100 do 300m2
utozonego parkingu 1 w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz 1 raz na 50m.

Dopuszczalny przeswit pod tata 4 metrowa nie powinien przekracza¢ 1,0cm.

6.4.2 Sprawdzenie profilu podluznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzi¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty

charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100m.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni po jej utozeniu i zageszczeniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST.

8.2. Sposob odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru o ile zostal ustanowiony i1 kierownika budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z

zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci si¢ za m2 wykonanej 1 odebranej nawierzchni o przyjetej grubosci wedtug ceny jednostkowe;.
Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- zakup 1 dostarczenie plyt na miejsce wbudowania,

- utozenie betonowych plyt azurowych

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji techniczne;,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnos$ci na tarczy Boehmego.

2. PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

3. PN-B-06714/12:1976 Kruszywa mineralne. Badania, Oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
4. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewu.

5. PN-EN 1744-1:2000 Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw.

6. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

7. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

9. PN-5-96023:1984 Podbudowa z tlucznia.

10. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.






